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Zalacznik nr 3. Specyfikacja techniczna

1. Linia do pakowania wraz z etykieciarka — modul etykietujacy

I. Modut etykietujacy:
- dwie linie wyposazone w system wazgco-etykietujacy;
- automat wazgco-etykietujacy z drukarka sumy;
- dlugos¢ modutu wagowego: min. 500mm
- zakres wazenia 0,02-3 kg / e=d= 1g,
- min. FPV 50g
- szeroko$¢ tasm transportowych - min300mm
- uktad pigciu tasm (S x D)(wymiary minimalne):
e tasma wprowadzajaca 300 mm x 500 mm;
e tasma rozdzielajaca 300 mm x 500 mm,
e tasma wagowa 300 mm x 500 mm,
e tadma etykietujaca o tacznej dtugosci 300 mm x 1400 mm,
e tasma separujgca 300 mm x 600 mm
- wykonanie tasm: tasmy petne
- min. wysoko$¢ transportowa: 770-900mm
- terminal obslugowy
- dopuszczalne wymiary opakowania DxSxW: min.40x40x2mm, max: 480x300x250mm
- technika druku etykiet dot: termiczna,
- wymiary etykiet:
e gora SxD: min. 40x40mm - max. 100x100mm
e dot SxD: min. 30x30mm - max 120x150mm
- aplikacja etykiet na produkt:
e gora: za pomocg stempla,
e dot: za pomocg ,Belt-Labeler” - etykieta wychodzaca migdzy taSmami
- wymiary rolki etykiet: min $rednica rdzenia @76mm, $rednica zewnetrzna max. @300mm

- warunki pracy: temp 0°C do +40°C, wilgotnos$¢ 20-90% nie kondensujaca sig;

I1. Oprogramowanie dostarczone wraz z urzadzeniami”
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- oprogramowanie do zarzadzania danymi, przesylanie z i do urzadzenia, formatowanie
tekstow, obstuga klas wagowych, struktury kodow;
- program do projektowania i edycji layoutow etykiet;

- tworzenie raportow statystycznych z wazen partii, zmiany.

I11. Dodatkowe systemy

- detektor metalu

- system wizyjny

- stol jednostkujacy sumacyjny - automatyczne urzadzenie sumujace posiadajace napedzang
elektrycznie dwudzielng stacje odbioru opakowan wyposazong w rami¢ zwrotnicy
przetaczanej elektryczno-pneumatycznie. Odpowiednio do pozycji ramienia zwrotnicy
ustawianej za pomoca warto$ci sSumy zadanej, opakowania kierowane powinny by¢ do jednej
z dwoch stacji odbioru. Urzadzenie wyposazone w drukarke sumacyjng, ktéra po osiggnigciu

zdefiniowanej liczby opakowan w stacji odbioru, drukuje odpowiednig etykiete sumacyjna.



