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Zalacznik nr 3. Specyfikacja techniczna

Linia do wytwarzania i podawania kartonow

Oferowany system wytwarzania i transportowania kartonow sktada¢ si¢ ma z dwoch linii
transportowych. Linie transportowe maja odbiera¢ karton wyprodukowany na formierkach, i
automatycznie dostarcza¢ kartony do pomieszczen pakowania wotowiny i magazynu miesa i
Etykiet. Wydajnos¢ linii transportu wynosi¢ ma min 1100 opakowan na godzing dla obu linii.
W ciggu linii transportowych na poddaszu technicznym musi znajdowaé si¢ modut
liniowania/krzyzowania asortymentéw z linii nr 1 na lini¢ nr 2 i odwrotnie. Dzigki modutowi
liniowania/krzyzowania konieczne jest aby byta mozliwos¢ otrzymywac na odbiorach z linii 1
I 2 karton jednorodny lub mix kartonéw z dwoch formierek.

Formierka kanonow stuzy¢ ma do sktadania kartonéw z wczesniej wykrojonych formatow.

Ma to by¢ urzadzenie w peini zautomatyzowane, przygotowane do integracji w linii.

Wydajno$¢ i funkcjonalnos¢ formierki (parametry minimailne):

- Wydajnos¢: 18 opakowan/min

- jeden magazyn kartonu o pojemnos$ci 4200mm - pojemno$¢ = 4200mm/grubos¢ kartonu

- automatyczny zasobnik z podajnikiem kleju z magazynem kleju o pojemnosci min. 190
litrow.

- mozliwos¢ integracji z zewnetrznym systemem monitorowania i analizy produkcji

- Mmaszyna przystosowana do produkcji opakowan typu taca w formacie 600x400 i
300x400mm

- maszyna przystosowana do produkcji kartonow ze wzmocnieniem od gory.

Wymiary wykroju
Szeroko$¢ wykroju max. 750 mm

Dhugos¢ wykroju max. 1200 mm



