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Zalacznik nr 3. Specyfikacja techniczna

1. Linia do produktow surowych - Modul nadziewania prozniowego i
formowania

Proces nadziewania:

- wydajnos¢ przy pracy ciagglej min. 12000 kg/g;

- liczba obrotow slimakow podajacych — min. 500 obr/min;

- nadziewanie ciagte na wprost i porcjowanie;

- lej min. 300 I z wlotem 0 wym. min 120x130mm

- zgarniak powierzchni bocznej leja montowany do krzywki podajacej — wykrywalny przez
detektory metalu

- przystawka formujaca do wbudowania do wilka, do finalnego rozdrabniania i formowania
wstegi migsa mielonego o strukturze ,,angel hair”

- separator servo — separacja dla wilka podtagczonego do nadziewarki,

- separator do ciagtej separacji miesa oraz oddzielania niepozadanych cz¢sci twardych;

- ilo$¢ separowania nastawiana bezstopniowo min. od 0,2 do 166 kg/h.

Proces formowania:

- mozliwo$¢ niskoci§nieniowej produkcji produktow formowalnych o dowolnym ksztatcie np.
burgerow

- wydajno$¢ min. 200p/min dla burgera 125 gramowego

- podwdjne ostrze sierpowe do rozdziatu porcji w dyszy formujace;j

- regulacja wysokosci gornej tasmy uktadu sptaszczania w celu okreslenia grubosci produktu;
- dysza formujaca — 2 szt.

- rolka strukturalna — 1 szt.

- formierka do formowania burgeréw o wybranym ksztatcie (min. okragly, owalny)

- system stempli do wygladzania gérnej powierzchni — system nadazny za przesuwem wstegi

mielonego.

Proces odmierzania porcji:

- urzadzenie do produkcji ciagtej i dzielenia porcji mielonego
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- porcjowanie mi¢sa utozonego na wstedze

- dwie zsynchronizowane tasmy;

- automatyczne podktadanie papieru i zsynchronizowane odcinanie razem z porcja;

- automatyczny system rozpoznawania papieru

- system lokowania produktu na tacki

- panel dotykowy do kontroli wszystkich parametréw rozdzielacza tacek i transportu tacek
oraz deponowania produktu;

- tasma doprowadzajgca produkt na tacke;

- wozek na osprzet;

Transport surowca i sekcja wazenia surowca:

- ta§ma zrzucajaca

- wysoko$¢ zrzutu: min 850 mm;

- min. szeroko$¢ tasmy zrzucajacej: 240 mm;

- min. wydajnos¢ przy swobodnym rozktadaniu — 270 produktéw na minute.;
- do przelotowego sprawdzania wagi porcji;

- zakres wielkosci porcji min. 3.759 g przy rozdzielczos$ci od 0,1 g;
- taSmociag o szeroko$ci min. 260 mm

- sekcja wlotowa tasmociggu o dtugosci min. 370 mm;

- komunikacja wagi z pozostalymi urzadzeniami produkcyjnymi

- automatyczna regulacja nadziewarki do Zadanej wartosci;

- obstuga za pomoca ekranu LCD

- ochrona przeciw nadmuchom powietrza;

- podajnik papierkéw pod hamburgery



