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Zalacznik nr 3. Specyfikacja techniczna

Linia krojenia mi¢sa surowego — modutl krojenia

Specyfikacja dla procesu krojenia:

- min 4 programowalne predkosci §limaka;

- §rednica gardzieli min. 200 mm.;

- automatyczna kontrola predkosci §limaka doprowadzajgcego w zaleznos$ci od obcigzenia
slimaka roboczego;

- lej o pojemnos$ci min 500 litrow;

- trzypunktowy wspornik szarpaka;

- minimalne wydajnos$ci dla $wiezego migsa wotowego o tem. 0 st. C — 9000 kg/h przy siatce
koncowej fi 19 1 7000 kg/h przy siatce koncowej fi §;

- minimalne wydajnos$ci dla blokéw mrozonego migsa wotowego o tem. -18 st. C — 2000 kg/h
przy siatce koncowej fi 19 1 1000 kg/h przy siatce koncowej fi 8;

- minimalne wydajnosci dla blokow migsa wotowego wstgpnie rozmrozonego o tem. -7 st. C
— 2500 kg/h przy siatce koncowej fi 19 1 1500 kg/h przy siatce koncowej fi §;

- dedykowane sterowanie z wyswietlaczem umozliwiajgce nastaw takich parametrow jak
min.: predkosci §limakdéw (roboczego 1 doprowadzajacego), monitoring obcigzenia napedu
slimakow, mozliwo$¢ zapisow receptur)

- szarpak 5 skrzydlowy do mrozonego — wzmocniony do mrozonego;

- pierscien dystansowy do mrozonego — wzmocniony do mrozonego;

- siatka 7,8 mm , 13 mm i 19 mm;

- czujnik poziomu surowca w leju 1 stopniowy;

- system CIP do mysia tozyska gléwnego.



