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Zalacznik nr 3. Specyfikacja techniczna

Linia krojenia mig¢sa surowego — modul odbioru surowca pokrojonego

Wymiary do pakowania dla surowca odbieranego (wart. min.):
Wymiary wewn.. opakowania S x D x W (mm)
111 x 160 x 10-40

Wymiary zewn. opakowania S x D x W (mm)
127 x 180 x 10-40

System pakowania: Proznia / MAP

Folia dolna (szerokos$¢)

Twarda <= 350 p - PET Complex (560 mm)
Folia gorna (szeroko$c)

PET / x/ PE - 60-80 p (555 mm)

Paczki / Cykl: 4x4

Oprogramowanie i system

- fotokomorka do pracy z folig zadrukowang.

- przemystowy PC, z kolorowym ekranem dotykowym.

- kontrolery temperatury zintegrowane w panelu dotykowym.

- wizualizacja graficzna, identyfikacja alarmow w strefach maszyny, menu pomocowe na
ekranie panelu.

- narzgdzie do analizy danych na panelu kontrolnym. Graficzna informacja o zdarzeniach i

stanach: biezace informacje oraz z ostatnich 7 dni, mozliwo$¢ mierzenia wydajnos$ci procesu

Proces przygotowania opakowan na produkt pokrojony

- Stacja formowania z elementami wykonawczymi dla formatu 4x4. Zestaw ptyt formujacych
dla ksztattu opakowania typu ,,}odka®.

- Stacja wstepnego podgrzewania folii - niezalezna od stacji formowania.

- Stacja zgrzewania z elementami wykonawczymi dla formatu 4x4. Perymetryczna pyta
zgrzewajaca (zgrzewanie po obwodzie opakowan) + ramka zgrzewajaca.

- Szufladowy system wysuwania dolnego narzedzia formujacego;
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- System pakowania prozniowego z nozlesami dla folii twardej oraz system aplikacji gazu do
opakowania (MAP). Zbiornik buforowy gazu.

- Trzy pompy prozniowe min 280 m3 / godzing do ewakuacji powietrza z opakowan. Pompy
na zewnatrz maszyny.

- Pompa wspomagajagca min. 1200 m3/ godz. Przyspieszenie wytwarzania prozni w
opakowaniach.

- Cztery stacje cigcia poprzecznego dla folii twardej. Noze wyposazone w rozetki R<=10 mm:
zaokraglone narozniki opakowan. Stacje napgdzane elektrycznie serwonapedem.

- Stacja ciecia wzdhuiznego z elementami wykonawczymi. Noze kragzkowe podwojne:
wycinanie paskow pomigedzy opakowaniami.

- Odprowadzanie paskéw z pomigdzy opakowan podcisnieniowo.

- Odprowadzanie bocznych skrawkoéw folii z cigciem na kawatki.
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