Zalacznik nr 3. Specyfikacja techniczna

Modul pieczenia miesa w niskich temperaturach i w wysokich temperaturach

1. Modul pieczenia mi¢sa w niskich temperaturach.
Specyfikacja prowadzonego procesu: pieczenie, osadzanie/rumienienie, suszenie, wedzenie gorace,

parzenie/gotowanie, wedzenie zimne, natrysk wodny.

Zakresy robocze komory:
Temperatura wnetrza komory: min. od + 20 °C do + 110 °C (gotowanie do 95 °C)
Wilgotnos¢ wzglgdna powietrza: min od 20% do 98% wilgotnosci wzgledne;.

Sterowanie:

a. O budowie modutowej do regulacji parametrow procesowych i funkcji modutu:

* atwe w obstudze programowanie, zapisywanie w pamig¢ci, odwotywanie i zmiana danych
procesowych

*  min 90 programéw w pamigci

» wskazania i mozliwos¢ testowania wszystkich wejs¢ 1 wyjs¢ SPS, wyswietlanie wszystkich
sygnatow sterujacych

» zlacze ethernet do przylaczenia innych komponentéw lub wizualizacji procesu
b. Kolorowy panel dotykowy, odporny na natrysk wody

* przejrzyste wyswietlanie wszystkich warto$ci zadanych 1 rzeczywistych biegnacego programu

* sygnalizacja optyczna i akustyczna btedow

» zarzadzanie uzytkownika dla ochrony nastawien konfiguracyjnych i programéw przed
nieupowaznionym dostepem
c. Stacja pomiarowa w komorze procesowej z czujnikami temperatury do pomiaru danych
istotnych dla procesu

* temperatura komory(1x), temperatura rdzenia produktu (1x), wilgotno$¢ wzgledna powietrza,
temperatura przekroczenia (1x)

* automatyczne napetnianie zbiornika wodnego w stacji pomiarowej
d. Bezstopniowa regulacja (falowniki) wentylatorow powietrza obiegowego oraz wentylatora
wyciggowego w celu precyzyjnego prowadzenia okre§lonych proceséw

Mycie automatyczne modutu:

. zintegrowana sie¢ przewodow z dyszami w strefie maszynowni, kanatéw 1 doprowadzenia dymu,
do mycia cieczowego

. rozdzielacz mycia z automatycznymi zaworami odcinajacymi

. automatyczny przebieg mycia i ptukania poprzez program mycia komory

. automatyczne mycie $cian, sufitu i zewnetrznych powierzchni kanatéw w przestrzeni procesowe;

Przygotowanie komory do stosowania preparatu dymu wedzarniczego

. klapa zamykajgca kanat wywiewny/wylotowy w czasie wedzenia preparatem dymu ptynnego -
regulowana pneumatycznie
. klapa zamykajaca kanat powietrza zewnetrznego/swiezego w czasie wedzenia preparatem dymu

ptynnego - regulowana pneumatycznie
. elementy sterowania i dedykowane programowanie do obstugi procesu wedzenia



Dymogenerator
+ do wytlewania zrebkoéw o granulacji min. 6 - 10 mm
* przytaczenie do jednego modutu procesowego
* sterowanie poprzez regulator programowany podtaczonej komory procesowej
* instalacja mycia komory wytlewania
* pojemnik zrebkow: min. 130 litrow

Wartosci parametrow przylaczy modutu:

Ogrzewanie 1. para o ci$nieniu 6-10 bar, min. 150 kW
2. Elektryczne: min. 17 kW
Nawilzanie/gotowanie para o niskim ci$nieniu 0,5 - 1,2 bar: min 190 kg/h (wtrysk
Swiezej pary)
Chtodzenie freon R404a (ok. -5° C) min 12 kW
Natrysk wodny: woda zimna i ciepta min. 65 I/min
Sprezone powietrze: 6 bar min. 5 I/min

Instalacja elektryczna: 230/400 V — 50 Hz min. 42 kW



2. Modul pieczenia mi¢sa w wysokich temperaturach.

Specyfikacja prowadzonego procesu: pieczenie, osadzanie/rumienienie, suszenie, wedzenie gorace,

parzenie/gotowanie, natrysk wodny;

Zakresy robocze komory:
Temperatura wnetrza komory: min. od + 40 °C do + 134 °C (gotowanie do 95 °C)

Wilgotno$¢ wzgledna powietrza: min od 20% do 98% wilgotnosci wzgledne;j.

Sterowanie:

a. O budowie modutowej do regulacji parametrow procesowych i funkcji modutu:

* atwe w obstudze programowanie, zapisywanie w pamig¢ci, odwotywanie i zmiana danych
procesowych

*  min 90 programéw w pamigci

» wskazania i mozliwos¢ testowania wszystkich wejs¢ 1 wyjs¢ SPS, wyswietlanie wszystkich
sygnatéw sterujacych

» zlacze ethernet do przylaczenia innych komponentéw lub wizualizacji procesu
b. Kolorowy panel dotykowy, odporny na natrysk wody

* przejrzyste wyswietlanie wszystkich warto$ci zadanych i rzeczywistych biegnacego programu

* sygnalizacja optyczna i akustyczna btedow

» zarzadzanie uzytkownika dla ochrony nastawien konfiguracyjnych i programéw przed
nieupowaznionym dostepem
c. Stacja pomiarowa w komorze procesowej z czujnikami temperatury do pomiaru danych
istotnych dla procesu

* temperatura komory(1x), temperatura rdzenia produktu (1x), wilgotno$¢ wzgledna powietrza,
temperatura przekroczenia (1x)

* automatyczne napetnianie zbiornika wodnego w stacji pomiarowej
d. Bezstopniowa regulacja (falowniki) wentylatoréw powietrza obiegowego oraz wentylatora
wyciggowego w celu precyzyjnego prowadzenia okreslonych procesow

Mycie automatyczne modutu:

. zintegrowana sie¢ przewodow z dyszami w strefie maszynowni, kanatow i doprowadzenia dymu,
do mycia cieczowego

. rozdzielacz mycia z automatycznymi zaworami odcinajagcymi

. automatyczny przebieg mycia i plukania poprzez program mycia komory

. automatyczne mycie $cian, sufitu i zewnetrznych powierzchni kanatéw w przestrzeni procesowe;

Przygotowanie komory do stosowania preparatu dymu wedzarniczego

. klapa zamykajaca kanat wywiewny/wylotowy w czasie wedzenia preparatem dymu ptynnego -
regulowana pneumatycznie

. klapa zamykajaca kanat powietrza zewngtrznego/§wiezego w czasie wedzenia preparatem dymu
ptynnego - regulowana pneumatycznie

. elementy sterowania i dedykowane programowanie do obstugi procesu wedzenia

Dymogenerator
+ do wytlewania zrebkoéw o granulacji min. 6 - 10 mm
* przytaczenie do jednego modutu procesowego
* sterowanie poprzez regulator programowany podtaczonej komory procesowej
* instalacja mycia komory wytlewania
* pojemnik zrebkow: min. 130 litrow



Wartosci parametrow przylaczy modutu:

Ogrzewanie 1. para o cis$nieniu 6-10 bar, min. 150 kW
2. Elektryczne: min. 70 kW
Nawilzanie/gotowanie para o niskim ci$nieniu 0,5 - 1,2 bar: min 190 kg/h (wtrysk

swiezej pary)

Natrysk wodny: woda zimna i ciepta min. 65 I/min
Sprezone powietrze: 6 bar min. 5 I/min
Instalacja elektryczna: 230/400 V — 50 Hz min. 85 kW
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