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Zalacznik nr 3. Specyfikacja techniczna

Linia do wytwarzania i podawania kartonow

Wytwarzanie kartonow

Magazyn kartonu z kartonem ustawionym w pionie - dtugos¢ magazynu minimum 3m
Wydajnos¢ produkcji kartonu min. 35 szt/min — w przypadku koniecznosci
zachowania wymaganej wydajnosci mozliwe jest spiecie ze sobg kilku modutdw
pakujgcych

Maszyny zbudowane ze stali AISI 304

Wykonanie higieniczne tatwe do mycia (to musi by¢ do oceny)

Sterowanie PLC-HMI

Wizualizacyjny system sterowania

Historia alarméw

o

o Wskazanie btedéw
o Receptury
o Przekazanie do systemu nadrzednego danych
= |lo$¢ wyprodukowanych kartonéw
= Temperatura pracy — klej

Zasobnik kleju minimum 100 |

Wsparcie zdalne- sterowanie

Sztywna konstrukcja zderzakdéw — grubosci konstrukcyjne od 3 do 6 mm

Maszyna zabezpieczona modutami i strefami bezpieczenistwa przed pochwyceniem
Zabudowa maszyny — ostony- na catosci krata zgodna z norma bezpieczenstwa

Praca formierki automatyczna —dopetnienie linii samoczynne w zaleznosci od
brakéw kartonu na linii — praca bezobstugowa

Podajnik kartondw

Dtugos¢ linii zgodnie z zatozeniami projektowymi - min. 220m
Konstrukcja przenosnikéw ze stali AlSI 304

Tasma POM lub acetal

Tasma z atestem spozywczym

Wykonanie higieniczne tatwe do mycia

Sterowanie PLC HMI

Wizualizacyjny system sterowania
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o Historia alarméw
o Wskazanie btedéw



